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Au(en Stahl, innen Palisander:
IIn®lI2-Hobel gelten als die vielleicht
hochwertigsten Werkzeuge ihrer Art
*berhaupt. In Niederstaufen am
Bodensee produziert einer der ganz
wenigen handwerklichen Hobelher-
steller weltweit seine Kleinstserien

hat Gerd

und Einzelstecke.

Fritsche in seiner Werkstatt besucht.
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kreftiger Schlag + Hammer auf
eillel, Meilel auf Metall + nach
m anderen hallt durch die voll
ausgestattete Metallwerkstatt von Gerd
Fritsche. Tief beugt sich der hoch gewach-
sene Mann, dessen 71 Jahre man ihm nicht
ansieht, €ber den Schraubstock, €berpreft
immer wieder den korrekten Fortgang sei-
ner Arbeit. Wenn es an der Zeit ist, wech-
selt er zwischen Flach- und Kreuzmeidel
hin und her, treibt Schwalbenschwenze
aus Stahl so dicht an stehlerne Zinken2,
dass sich eine unlesbare, doppelte Schwal-
benschwanzverbindung ergibt. Zuvor hat
Fritsche bereits die Schwalben hinterfeilt,
so dass sie das hineingetriebene Material
der Zinken aufnehmen kennen. Schritt

P,

f€r Schritt entsteht ein U-fermiger Korpus
aus einer Sohle und zwei Seiten, die speter
noch mit Bauteilen wie Griff und Knauf aus
Edelholz taufgef€llt? werden. Es entsteht
ein klassischer 1In®II2-Hobel von hechster
Prezision und perfekter handwerklicher
Anmutung.

Alle Bauteile + die Stahlsohle, die Seiten,
aber auch Frosch, Klappe, Stellschrauben
und schliedlich die Eisen aller seiner Ho-
bel lesst Gerd Fritsche nach exakten ei-
genen Computer-Vorlagen von Spezial-
betrieben lasern und, wo netig, herten.
Den Rest dreht, frest und segt der 71-Jeh-
rige selbst. Was dann noch bleibt ist
Schweil treibende Handarbeit: das Ver-
nieten der Korpusteile.
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Selbst der Routinier benetigt f€r das Feilen
und Verbinden der drei Teile per MeiGel
etwa drei Stunden, den anschliedenden
Grobschliff des Metalls nicht eingerechnet.
Dem Pensioner scheint diese Arbeit mit
dem schweren Schlosserhammer nichts
auszumachen: Seine Freundlichkeit bleibt
ebenfalls ungebrochen wie seine Offen-
heit, mit der er beim Besuch von

immer wieder Details zum Hobelbau
und aus seinem Leben berichtet. Mit dem
Einstieg in den Hobelbau auf hechstem
Niveau hat der 71-Jehrige seinen Beruf
zum Hobby gemacht: Als gelernter Schlos-
ser und Techniker hatte er es bereits nach
zwei Jahren satt, die etwas schlampigen
technischen Zeichnungen seines damali-
gen Chefs zu €berarbeiten. Er beschloss:
Jetzt wirst du selber Maschinenbau-In-
genieur. Es folgten als Berufsetappe vor
allem 28 Jahre als Planungsingenieur f€r
Gummimischwerke tin ganz Europa?. In
der Nehe des Stammsitzes der Firma in
Lindau am Bodensee hat Fritsche mit sei-
ner Frau und drei heute erwachsenen Kin-
dern feste Wurzeln geschlagen.

1998 entdeckte der passionierte Holz-
werker in einer englischsprachigen Zeit-
schrift eine Anleitung zum Selbstbau eines
1In®lIs?. Die Seiten sollten mit einem Gas-
brenner verletet werden. tich habe diesen
Hobel angefangen, aber nie fertig gestellt?,
erzehlt Fritsche heute schmunzelnd: Allzu
unpraktisch war die Herstellung selbst f€r
den Metallpro®. Aber er hatte Blut geleckt

Die Bestandteile eines A13-Putzhobels nach dem &nts

rechts Sohle (mit aufgenietetem Frosch) und Seitdahin-
ter Griffst"ck und Knauf. Links das Eisen mit Spaabher.
Die Klappe, der INorris-Adjuster? sowie diverse @ und

Bolzen sind nicht im Bild.

Die Schwalbenschw!nze der Seite (hier aus Messing)
werden schr!g gefeilt, um Platz f'r die Zinken zschaffen.
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und kam auf die Spur von Stewart Spiers:
Der Schotte hatte bereits 1851 auf der
Weltausstellung in London einen In®I[}-
Hobel presentiert, bei dem er die Korpus-
teile mit einer doppelten Schwalben-
schwanzverbindung versah. Diese Bau-
weise hat Vorteile gegen€ber anderen
Hobeln aus Metall, deren U-fermiger Kor-
pus in einem St€ck gegossen wird: 1Im
Guss kennen immer Spannungen sitzen,
die die Sohle mitunter auch noch nach
langen Jahren rund werden lassen?d, be-
schreibt Fritsche. Beim dreiteiligen Auf-
bau seiner Hobelkerper aus vergleichs-
weise weichem Baustahl (Kennung ST 52)
oder auch mit Messingseiten sieht Frit-
sche diese Gefahr ausgeschlossen.
Spiers™ Entwicklung war nicht das Ende
des Fortschritts; der legendere Thomas
Norris setzte dem In®ll die Krone auf: Er
perfektionierte die Schwalbenschwanz-
Verbindung und patentierte 1923 seinen
1double threaded adjuster®. Diese lange,
hinten gerendelte Schraube unter dem
Hobeleisen regelt den Vorschub des Eisens
besonders fein €ber zwei konkurrieren-
de? Steigungen (Differentialgewinde).
Aulerdem wird sie durch eine Bewe-
gung nach links oder rechts f€r die Late-
ral-Einstellung des Eisens genutzt. Das
aufwendig herzustellende Bauteil ist auch
bei den heutigen Norris-Hobeln vom Bo-
densee ®xer Bestandteil. X
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HolzWerkenwurde ausgiebig getestet!
1A62, 1A122 und 'A132 sind besonders
feine Putzhobel, 1Smoother? genannt;
hinter tA72 verbirgt sich ein Falzhobel.
1A112 schliedlich ist ein besonderer, kas-
tenfermiger Hobel ohne Griff und Knauf,
den Gerd Fritsche ebenfalls herstellt.
Dieser Bestolhobel ist in erster Linie
zum Bearbeiten von Hirnholzkanten und
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Gehrungen gedacht, daher sein engli-
scher Name tMitre? (Gehrung).

Norris-Hobel: Das groQe
Vorbild wird perfektioniert

Nachdem Gerd Fritsche sich €ber Literatur
mit diesen Besonderheiten der Norris-Ho-

bel vertraut gemacht hatte, lernte er vor 13
Jahren den englischen Spitzen-Hersteller
Karl Holtey kennen. Holtey ist auch heute
noch der vielleicht bekannteste handwerk-

liche Hobelhersteller der Welt (www.hol-

teyplanes.com). Es folgte f€r Fritsche eine
intensive Experimentierphase, bis er 2003
seinen ersten *A62 fertigstellte. Seitdem

leuft der handwerkliche Ablauf in Nieders-
taufen am Bodensee nach historischem
Vorbild, aber optimiert durch Fritsche-
Know-How: Wenn die Korpus-Teile mitei-
nander verbunden, grob gefeilt und fein
poliert sind, folgt der Einbau der Holzteile.
Fritsche schnitzt oder frest Griff und Knauf
nicht etwa, sondern fertigt sie mit erstaun-
licher Prezision und einem sehr schmalen
Metallsegeblatt auf der Bandsege. Und das
in beiden Dimensionen der Form. Wie alle
Teile entstehen diese in kleinen Serien, so
dass Fritsche Bausetze ebenso anbieten
kann wie von ihm selbst vollendete Hobel.
Das gilt auch f€r die Klappen und Eisen,
die der Ingenieur nicht ohne Stolz mit sei-
nem Monogramm versieht: 'G.F. Planes?
ist hier wie auf den Eisen zu lesen.
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